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1.INTRODUCAO

Este relatério esboca informacdes e resultados a respeito da situacdo dos
equipamentos de bordo da unidade maritima P-26, obtidos nos procedimentos de
lavagem (fluido e temperatura), inertizacdo a vapor, drenagem, ventilacao,
isolamento do equipamento da planta, sendo essencial os dados da medicao de
explosividade e de medicao de sulfeto de hidrogénio (H2S). Esses procedimentos
sao regulados por normas e padroes especificos, que estabelecem diretrizes para
instalacdo e operacao adequada de sistemas industriais. Acerca da radioatividade
ver PDI — Programa de Descomissionamento de Instalagdes Maritimas Plataforma
P-26, pagina 40, item 3.7.

As medicbes de explosividade e teor de sulfeto de hidrogénio (H2S) foram
realizadas entre 18 de junho de 2024 a 08 de julho de 2024 pelos operadores de
producéo listados abaixo:

Matricula Nome Chave
1371435 MARCO AURELIO SIQUEIRA NASCIMENTO VMJZ
1383121 SERGIO BOTELHO SANTOS HMFS
2537185 THAISA PEIXOTO DA SILVA FREITAS B210
2457806 WILLIANS CHRISTO DO NASCIMENTO PLZ3

Fizeram parte deste levantamento os sistemas de agua oleosa, tancagem,
processamento de gas, processamento de 6leo, exportacao de 6leo, exportacao de
gas, injecao de gas, injecdo de agua, flare, gas combustivel e sistema de combate
a incéndio (COz).

E provavel que o resultado das medicdes possa ndo corresponder, em datas
posteriores a data de medicao, ao cenario real por questdes fisico-quimicas dos
equipamentos inspecionados.

Equipamentos em operacdo ou com acesso interditado por questbes de
infraestrutura, até a data do fechamento deste relatério, serdo considerados

INTERNA




Ne: REV.

RELATORIO RL- A

AREA: PETROBRAS 26 FOUA: 4 ge 23

: 7oL , UN-BC/ATP-
RELATORIO DE DESCOMISSIONAMENTO DOS | MRL/OP-P26

NP-X

EQUIPAMENTOS E CONDICOES DO SISTEMA DE
PETHOBHAS COMBATE A INCENDIO DE P-26

contaminados devido a impossibilidade de realizacdo das inspegdes de
explosividade e teor de H2S.

2. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

[1] DUM P-26 — Descricao da Unidade Maritima de P-26 — Revisao 05, ABR/2020.

[2] Certificacdo de Inspecao Quinquenal do Sistema de Combate a Incéndio (COz2)
— Brazil Safity Service, mar/2023, CERT.: 0287/2023.

[3] Certificacdo de Inspecédo Anual do Sistema de Combate a Incéndio (COz2) — CM
COUTO, jul/2024, REL.: 045/2024.

3. CARACTERISTICAS DA UNIDADE

As caracteristicas principais da unidade Petrobras P-26 estdo apresentadas na
tabela 1 abaixo:

Tabela 1 — Principais Caracteristicas de P-26

Tipo de unidade Semissubmersivel (SS)
Casco

Comprimento Total 134 m

ILargura total 67,20 m

IBoca moldada 96,90 m

Pontal moldado 26,40 m
Calados

Calado de Operacao 19,00 m

|Calado de transito 08,07 m

A Capacidade de Alojamento de P-26 é de 185 pessoas. Este numero pode
variar em funcdo da fase do ciclo de vida da instalagdo ou da necessidade de
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realizagcdo de atividades que requeiram acréscimo de mao de obra, e sera
determinado pelo numero maximo admissivel de vagas disponiveis para
salvatagem condicionada as regras estabelecidas por regulamentacdes especificas
do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) e da Marinha do Brasil.

4. PROCEDIMENTOS ADOTADOS PARA A DESCONTAMINACAO

4.1 LAVAGEM
A lavagem é imprescindivel para descontaminacao por hidrocarbonetos dos
equipamentos e sistemas que estdo fora de operacao. O tipo de fluido comum a
estas lavagens € a 4gua marinha ndo dessalinizada a temperatura de 80°C. A
lavagem com agua salgada € um método usado em situacdes especificas,
principalmente em ambientes maritimos, onde a dgua doce é escassa.

4.2 INERTIZACAO A VAPOR

A inertizacdo a vapor se caracteriza por um processo que consiste em utilizar
gas inerte para realizar a inertizacao de equipamentos, tubulacdes e sistemas. Esse
processo € realizado para garantir a segurangca na execugdao dos servigcos de
manutencgao que utilizam vapores, impedindo o acumulo de uma nuvem de gases
altamente explosiva. Durante a inertizacao a vapor, o equipamento ou tubulacao é
purgado com gas inerte, para deslocar qualquer residuo de gas combustivel,
reduzindo o risco de explosdo durante a manutencao.

4.3 DRENAGEM E VENTILACAO
A drenagem e a ventilacdo sdo processos utilizados para controlar e direcionar
o fluxo de liquidos e gases em sistemas industriais:

A drenagem refere-se a remocao de liquidos indesejados de um sistema, como
agua, 6leo e outras substancias que causem danos ou interfiram no funcionamento
adequado do sistema.

A ventilacdo, por sua vez, envolve a liberacdo controlada de gases ou vapores
de um sistema, seja para aliviar a pressao interna, permitir a troca de gases ou
evitar o acimulo de substancias nocivas, colabora com a prevencao de explosdes
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e outros incidentes relacionados a pressurizacao excessiva de um sistema por meio
de ventiladores ou exaustores de succao.

4.4 RADIOATIVIDADE

Alguns equipamentos possuiam fonte radioativa, um material que emite ou é
capaz de emitir radiacao ionizante ao liberar substancias radioativas. Essa radiagéo
pode ser prejudicial para os seres vivos e ao meio ambiente, provocando danos ao
material genético das células em contato com o elemento radioativo. As fontes
radioativas dos equipamentos foram encaminhadas ao CNEN — Comissao Nacional
de Energia Nuclear e os rejeitos radioativos poderdo ser aferidos no documento
Programa de Descomissionamento de Plataforma (PDI de P-26), item 3.7, pagina
40.

4.5 EXPLOSIVIDADE

A medicao de explosividade avalia a concentracado de substancias inflamaveis
na atmosfera de ambientes fechados para examinar se ha risco de exploséo. Essa
medicdo é realizada utilizando medidores de explosividade, que detectam a
presenca de gases inflamaveis e fornecem uma leitura em porcentagem do limite
inferior de explosividade do gas. LIE, sigla para Limite Inferior de Explosividade, é
a menor concentracao de um gas ou vapor inflamavel no ar que pode gerar uma
mistura explosiva. Abaixo do LIE (5%), a mistura é muito pobre em combustivel
para sustentar uma reacao de combustdo. Acima do LIE (5%), a mistura é rica o
suficiente para permitir a combustdo. E importante ressaltar que a medicdo de
explosividade deve ser feita de acordo com as normas e procedimentos pré-
estabelecidos, levando em consideragdo o tipo gas inflamavel e realizando as
devidas corre¢des conforme necessario.

4.6 SULFETO DE HIDROGENIO (H2S)

A medicao de H2S (sulfeto de hidrogénio) esta presente em diversas industrias
que lidam com processos quimicos, petréleo, gas, tratamento de agua e
saneamento. O H2S é um gas toxico e altamente inflamavel, sua presenca pode
representar riscos significativos a seguranca do ambiente de trabalho. Sua medicao
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€ de suma importdncia mapeando risco a saude humana, assim como riscos
ambientais em vazdes descontroladas.

5. METODOLOGIA DAS MEDICOES

Cada equipamento possui suas peculiaridades e especificacbes. Para a
descontaminacéao por hidrocarboneto, os equipamentos foram lavados com agua
marinha a 80°C, monitorados periodicamente o aspecto visual da agua de limpeza.
Outros instrumentos foram inertizado a vapor, drenados, ventilados e por fim,
inspecionados com medi¢oes de explosividade e teor de HzS.

A medicao de H2S (sulfeto de hidrogénio) é um gas tdxico e altamente inflamavel,
sua presenca pode representar riscos significativos para a saude humana e a
seguranca do ambiente de trabalho. Os limites de exposicdo ocupacional ao H2S
sdo estabelecidos por normas e regulamentos de seguranca, como NR-15, que
determinam os niveis seguros e permitidos de exposicao, sendo recomendado para
8 horas de trabalho, 10 partes por milhdo (ppm) de H2S. Por esse motivo, os
resultados serédo apresentados por essa unidade de medida, o ppm.

O teor de H2S é verificado por um equipamento chamado multigas de aspiracao
portatil, ou medidor de gas sulfidrico, com certificado de calibracdo em dia.

Antes da realizacdo de qualquer trabalho, as ferramentas, acessérios e EPI
(Equipamento de Protecdo individual) foram inspecionados, a fim de garantir as
perfeitas condigbes de uso.

Os profissionais de seguranca verificam junto as equipes de processo/operacao
quais sao as possiveis fracoes de gas presentes nos equipamentos de
processo para a correta selecao e ajuste dos detectores a serem empregados para
monitorar e identificar a presenca de gases toxicos.

Sempre € avaliado, pelo profissional responsavel, o local mais apropriado para
a realizac6es das medi¢des. Em alguns casos, as medi¢cées ndo foram realizadas
devido as condicbes de infraestrutura e corrosao dos equipamentos ou por ainda
estarem em operacéao até o fechamento deste relatorio.
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6. SISTEMAS E EQUIPAMENTOS

6.1 PROCESSAMENTO DE OLEO

Tabela 2 - Lista de Equipamentos Do Sistema de Processamento de Oleo

Em relacdo ao sistema de processamento de 6leo, o P-122302, separador de
teste (SG-122302) e o separador atmosférico (SG-122303) se encontravam
lavados, inertizados, drenados e ventilados.

O equipamento P-122302 obteve alteracdes em sua medicdo de explosividade
e teor de H2S em sua atmosfera, conferindo-lhe o resultado de 15% para
explosividade, e 2,25 ppm de H2S.

O separador atmosférico (SG-122303) nao apresentou nenhum risco de
explosividade ou presenca de H2S, como mostra a tabela 2, a seguir:

SG-122302 (Sep.
de Teste)

Sim

Sim 80°C Sim Sim

SG-122303 (Sep.
Atmosférico)

Sim

Sim 80°C Sim Sim

0%

0 pmm

P-GE-514001
A/B/C (Whru dos
TG’s)

Nao

P-UC-122301
A/B/C-04 (Whru
dos TC’'s)

Nao

P-122302

Sim

Sim

15%

2,5 pmm

INTERNA

Nota: Separador de teste (SG-122302), Whru dos turbos geradores (P-GE-514001
A/B/C) e Whru dos turbocompressores (P-UC-122301 A/B/C-04) se encontravam
com o0s acessos interditados por questbes de infraestrutura, portanto, seréo
considerados contaminados. Os equipamentos mencionados na tabela 2 estavam
isolados da planta no momento das medicoes.
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6.2 PROCESSAMENTO DE GAS

Todos os equipamentos do sistema de processamento de gas se encontram
lavados com agua salgada, bem como, drenados e ventilados. No entanto, somente
a torre absorvedora de glicol (T-123301) e Conjunto Reboiler de regeneragao do
glicol (T-Z-123301) foram inertizados a vapor até o fechamento deste relatorio.

No quesito explosividade, bomba de circulagédo A (MB-123301 A) apresentou 6%
de explosividade, 1% acima do LIE, ja a bomba de circulagéo B (MB-123301 A),
Apresentou 23% de explosividade, 18% acima do LIE. Para os demais, nao houve
deteccdo de atmosfera explosiva durante as inspecoes.

Em relag&o ao teor de sulfeto de nigrogenio, apenas nas bombas de circulagéo (MB-
123301-A e MB-123301-B) constatam-se presenca de H2S, porém inferior ao
recomendado, 0,5 pmm e 3 pmm respectivamente. Para os demais, ndo houve
deteccao de H2S durante as inspecdes, como mostra a tabela 3 a seguir:

Tabela 3 - Lista de Equipamentos Do Sistema de Processamento de Gas

P-122303 A/B
(Resfriador do Gas
Produzido)

Sim

Sim

80°C

Sim

0%

0 ppm

V-122301 (Vaso de
Gas Separado)

Sim

Sim

80°C

Sim

0%

0 ppm

P-122304 A/B
(Resfriador do
Recuperador de Gas)

Sim

Sim

Sim

V-122302 (Vaso de
Gas Recuperado)

Sim

Sim

Sim

0%

0 ppm

V-UC-122302
(Scrubber de
descarga)

Sim

Sim

Sim

T-123301 (Torre
Absorvedora de
Glicol)

Sim

Sim

Sim

Sim

0%

0 ppm

T-Z-123301 (Con;.
Reboiler de
Regeneracéo do
Glicol)

Sim

Sim

Sim

Sim

0%

0 ppm

V-123301 (Vaso Teg
Flash Drum)

Sim

Sim

Sim

0%

0 ppm

V-123302 (Vaso de
Drenagem/Reposi¢ao
de Teg)

Sim

Sim

Sim

P-123301
(Permutador Teg x
Teg)

Sim

Sim

Sim

0%

0 ppm
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P-12335)92_|(_I:ge)sfriador Sim Sim B B Sim 0% 0 ppm
MB-123301 A
(Bomba de circulagdo Sim Sim _ _ Sim 6% 0,5 ppm
de Teg)
MB-123301 B
(Bomba de circulacdo Sim Sim _ _ Sim 23% 3 ppm
de Teg)

Nota: O Scrubberde descarga (V-UC-122302) e o Vaso de drenagem/reposicao
de teg compressores (V-123302) estavam com acesso interditados por questdes
de infraestrutura, portanto, serdo considerados contaminados. Os equipamentos
mencionados na tabela 3 se encontravam isolados da planta no momento das
medicoes.

6.3 EXPORTACAO DE OLEO

Todos os equipamentos listados (Tabela 4), pertencentes ao sistema de
exportacao de 6leo, estavam lavados com agua salgada, porém apenas TC-122301
A/B/C se encontrava drenado e ventilado até o fechamento deste relatério, podendo
ter ocorrido a drenagem dos demais equipamentos posteriormente.

No quesito explosividade, o lancador de pig (LP-122302) e o trecho topside do
oleoduto P-33 (SDV-122313) apresentaram 20% de explosividade, 15% acima do
LIE recomendado. Para os demais, ndo houve deteccdo de atmosfera explosiva
durante as inspegées.

Nenhum equipamento apresentou detecg¢ao de HzS durante as inspeg¢des, como
mostra a tabela 4 a seguir:

Tabela 4 — Lista de Equipamentos Do Sistema de Exportacao de Oleo

1223181,I/D's\;-ida do Sim Sim - A drenar 0% Oppm
SG-03
'\'{‘I‘?B)g}?&? Sim Sim _ A drenar 0% Oppm
LV-122317 A/B Sim Sim . A drenar _ .
FV-122309 Sim Sim _ A drenar _ _
LP-122302 Sim Sim _ A drenar 20% Oppm
INTERNA




Ne:

RELATORIO " RL-

REV.

A

AREA: PETROBRAS 26 A 11 ge 23

" oo , UN-BC/ATP-
RELATORIO DE DESCOMISSIONAMENTO DOS | MRL/OP-P26

PETHOBHAS EQUIPAMENTOS E CONDICOES DO SISTEMA DE

A NP-X
COMBATE A INCENDIO DE P-26
((SQieDc:gatzozgjgs) Sim Sim _ _ 20% Oppm
TC-122301 _ _
AB/C Sim - - Sim _ _

Nota: Trés equipamentos estavam interditados, sao eles: LV-122317 A/B, FV-
122309, TC-122301 A/B/C, que apesar de lavados, serdo considerados

contaminados por auséncia de medi¢gdes devido a interdicdo por questdes de
estrutura. A fonte radioativa do TC-122301 A/B/C foi enviada a terra (ver PDI de P-
26, item 3.7, pagina 40). Os equipamentos mencionados na tabela 3 estavam

isolados da planta no momento das medicdes.

6.4 EXPORTACAO DE GAS

estavam isolados da planta no momento das medicdes.

deteccdo de H2S durante as inspecdes, como mostra a seguir:

Tabela 5 — Lista de Equipamentos Do Sistema de Exportacao de Gas

Os equipamentos do sistema de exportacao de gas, listados (Tabela 5), estavam
lavados com agua salgada, drenados e ventilados, ndo houve inertizagao a vapor,

No quesito explosividade, ndo houve deteccdo de atmosfera explosiva e nem

35)

PV-122380 Sim Sim Sim

SDV-122326 Sim Sim - Sim - -

SDV-122318 Sim Sim N Sim 0% 0 ppm
SDV-1§§;324 (P- Sim Sim - Sim 0% 0 ppm
sov-1§§)322 (P- Sim Sim - Sim 0% 0 ppm
SDV-12523(§501 (P- Sim Sim B Sim 0% 0 ppm
LR-12:23G;£)'>01 (P- Sim Sim B Sim 0% 0 ppm
LR-1223502 (P- Sim Sim - Sim 0% 0 ppm
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Nota: Dois equipamentos estavam interditados, sdo eles: SDV-122326, SDV-
122326, que apesar de drenados, serdo considerados contaminados pela
impossibilidade de realizacdo das medicdes por interdicdo de acesso devido a
questdes de infraestrutura.

6.5 SEPARACAO DE OLEO

Os equipamentos do sistema de separacao de 6leo, listados (Tabela 6), estavam
lavados com agua salgada, drenados e ventilados. Houve inertizagdo a vapor,
exceto do SG-122301A/B.

No quesito explosividade, ndo houve deteccédo de atmosfera explosiva.

Entretanto, ocorreu deteccao de H2S durante as inspecdes de 0,5 ppm no
equipamento P-122301B, abaixo do recomendado de 10 ppm, como mostra a
tabela 6 a sequir:

Tabela 6 — Lista de Equipamentos Do Sistema de Separacéo de Oleo

P-122301A Sim Sim Sim Sim 0% 0 ppm

P-122301B Sim Sim Sim Sim 0% 0,5 ppm
SG-122301A/B Sim Sim - Sim 0% 0 ppm
TO-122301A/B Sim Sim Sim Sim 0% 0 ppm

Nota: Todos os equipamentos listados na tabela 6 se encontravam isolados da
planta, e acessiveis para a realizacdo das medi¢des.
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6.6 COLETA DE OLEO

O sistema de coleta de 6leo se encontra lavado com agua salgada, drenado e
ventilado, sem deteccao de atmosfera explosiva e sem a presenca de sulfeto de
hidrogénio, como mostra a tabela 7 abaixo:

Tabela 7 - Lista de Equipamentos Do Sistema de Coleta de Oleo

Coleta de Oleo Sim Sim - Sim 0% Oppm

NoTA: Medicao realizada a jusante da SDV-122304 (com agua) e a jusante da SDV-
122305 (vazio).

6.7 GAS COMBUSTIVEL

Os equipamentos inerentes ao sistema de gas combustivel, mencionados na
tabela 8, estavam lavados com agua salgada, inertizados a vapor, drenados e
ventilados.

As medigbes de explosividade e H2S ndo foram realizadas devido a interdicao
desses equipamentos por questdes de infraestrutura, portanto, serdo considerados
contaminados.

Tabela 8 — Lista de Equipamentos Do Sistema de Gas Combustivel

P-513501 . . . .
(Aquecedor) Sim Sim Sim Sim _ _

P-513502 . _ . .
(Resfriador gas) Sim Sim Sim Sim 3 ~

V-513501 (Vaso
Scrubber de gas Sim Sim Sim Sim
combustivel)
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Nota: Todos os equipamentos estavam isolados da plana durante as medicdes.

6.8 INJECAO DE AGUA

No sistema de injecdo de agua, apenas a desaeradora (D-125101) teve o
levantamento completo, incluindo a drenagem e a ventilacdo. Por sua vez, o Header
de injecado foi lavado com agua salgada, porém, junto com os demais nao foi
drenado e ventilado.

No quesito, explosividade, o Header de Injecdo de agua apresentou 34% de
atmosfera explosiva, ou seja, com LIE 29% acima do recomendado.

A medicao de sulfeto de hidrogénio, na bomba booster (MB-125101 A/B/C/D/E),
detectou 2,5 ppm de H2S. Nos demais equipamentos, ndo ocorreu presencga da
substancia procurada, como mostra na tabela 9 abaixo:

Tabela 9 — Lista de Equipamentos do Sistema de Injecao de agua

(Dgzlgzd?ra) Sim Sim Sim Sim 0% 0 ppm
(Fitros do sisema) - - - Nao 0% 0 pom
(Fitros do sstema) - . - Nao 0% 0 ppm
Feader g a0 e Sim Sim B Nao 34% 1 ppm

NOTA: Somente a desareadora (D-125101) se encontrava isolada da plana até o
fechamento deste relatério.

6.9 INJECAO DE GAS
A respeito da injecdo de gas, as deteccbes sao referentes ao header de gas lift,
que apresentou deteccado de explosividade e sulfeto de hidrogénio, de 1% e 2,5
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Tabela 10 — Lista de Equipamentos Injecao de gas

ppm respectivamente, como mostra a tabela 10, até o fechamento deste relatorio,
0 Header de gas kick-off se encontrava drenado:

Header de Gas Lift

Sim

Sim

Nao

1%

2,5 ppm

Header de Gas Kick-Off

Drenado

6.10 SISTEMA DE ALIVIO FLARE

No sistema flare, os vasos do flare de alta (V-541201) e flare de baixa (V-541202)

se encontravam lavados, inertizados a vapor, bem como drenados e ventilados.
Ambos nao apresentaram explosividade e teor de H2S em suas medicdes.

Tabela 11 — Lista de Equipamento Flare

NoTA: Os equipamentos do sistema de injecao de gas mencionados acima se
encontravam isolados da planta.

As bombas do vaso do flare de alta pressao (MB-541201) e a bomba do vaso do
flare de baixa pressdo (MB-541202) do sistema de alivio do flare ndo se
encontravam lavadas, porém se encontravam drenadas, até o fechamento deste
relatério, como representado na tabela 11 abaixo:

V-541201 (Flare de

Flare de Alta)

Alta) Sim Sim Sim Sim 0% 0 ppm
V-541202 (Flare de . . . .

Baixa) Sim Sim Sim Sim 0% 0 ppm
MB-541201(bomba Nao Sim
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MB-541202 (Bomba = .
Flare de Baixa) Nao - - Sim - - -

Nota: As bombas do vaso do flare de alta pressao (MB-541201) e do vaso do flare
de baixa pressao (MB-541202) serao considerados contaminados, pelo fato de as
medi¢des de explosividade e teor de Hz2S nédo terem sido realizados por questdes
de acesso. Os equipamentos do flare se encontravam isolados da planta durante
as medicoes.

6.11 AGUA OLEOSA
Trés equipamentos do sistema de agua oleosa se encontram em operacao até
o fechamento desse relatério, portanto, serdao considerados contaminados, exceto
o CI-5336500 A/B que ja havia sido lavado com &agua salgada e drenado,
apresentou explosividade e teor de Hz2S, de 15% e 2,5 ppm respectivamente. A
tabela 13 contém dados de lavagem e medi¢des, a seguir:

Tabela 12 - Lista de Equipamentos Agua Oleosa

MB-533601 A/B
(Bombas do Sloop) - - -

TD-533601 (Tubo de
despejo) - -

V-5336500 (Blow
Case) - - -

ClI-56336500 A/B

Sim

Sim

Drenado

15%

2,5 ppm
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Nota: Nenhum equipamento do sistema de agua oleosa estava isolado da planta,
como também nao serdo levados, pois sua operacao faz-se necessaria até a saida
da unidade da locacao.

6.12 TANCAGEM (ARMAZENAMENTO)

Em relagdo ao sistema de armazenamento em tanques, até o fechamento desse
relatério, apenas os vasos de rejeitos (V-533602), os tanques de armazenamento
diesel (TQ P5 e TQS7) e os tanques de distribuicdo de diesel (TQ-612501 e TQ-
612502 A/B) ainda se encontravam em operacao e nao isolados da planta, pois sua
operacao faz-se necessaria até a saida da unidade da locagdo. Somente trés
tanques, o vaso skimer (V-533601), o taque de o6leo lubrificante dos Turbos
geradores (TQ-GE-514001 A/B/C) e o tanque de 6leo lubrificante dos turbos
compressores (TQ-UC-122301 A/B/C), haviam sido lavados, drenados, e destes,
apenas o vaso skimer (V-533601) se encontrava inertizado a vapor. Os demais,
apesar de drenados, nao passaram pelos procedimentos de descontaminagéo por
hidrocarboneto e ndo estavam isolados, no entanto, as medicbes foram realizadas
por abrangéncia.

No quesito explosividade e teor de H2S, nenhum tanque apresentou alteracoes,
como mostra a tabela 14, a seguir:

Tabela 13 — Lista de Equipamentos Tancagem

TQ-UH-RE-121001A/B
(retorno/abastecimento
hidraulico dos pocos)

Nao Drenado

0%

0 ppm

TQ-GE-514001 A/B/C
(Oleo Lubrificante dos
TG’s)

Sim Sim Drenado

0%

0 ppm

TQ-UC-122301 A/B/C
(Oleo Lubrificante dos
TC’s)

Sim Sim Drenado

0%

0 ppm

TQ-682501-01 (Tanque de
Desemulsificante)

Nao Drenado

0%

0 ppm

TQ-682501-02 (Tanque de
Antiespumante)

Nao Drenado

0%

0 ppm

TQ-682501-03 (Tanque de
Inibidor de Incrustagao)

Nao Drenado
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TQ-682501-04 A/B = o
(Sequestrante de H2S) N&o - - Drenado 0% 0 ppm
TQ-682501-05 (Tanque de = o
Acido Acético) Nao _ _ Drenado 0% 0 ppm
TQ-682501-06 (Tanque de = o
Inibidor de Hidrato) Nao - - Drenado 0% 0 ppm
TQ-682502-01 (Inibidor de
Corrosdo da Agua de Nao _ _ Drenado 0% 0 ppm
Injecéo)
TQ-682502-02 (Tanque de = o
Biocida) Nao _ _ Drenado 0% 0 ppm
TQ-682502-03
(Sequestrante de Nao _ _ Drenado 0% 0 ppm
Oxigénio)
TQ-682502-04 (Tanque de = o
Tanino) Nao _ _ Drenado 0% 0 ppm
TQ P5 (Armazenamento Nio Nio
Diesel) - - - -
TQ S7 (Armazenamento ~ -
Diesel) Nao Nao _ Drenado B -
TQ-612501 (Distribuigdo = ~
Diesel) Nao N&o - - - -
TQ-612502 A/B = ~
(Distribuicao Diesel) N&o Néo - — — —
V-533601 (Skimer) Sim Sim sim Sim 0% 0 ppm
V-533602 (Sloop -
Rejeitos) - - - — — —

Nota: O tanque inibidor de incrustacao (TQ-682501-03), na sexta linha da tabela,
se encontrava interditado e as medi¢cdes nao foram possiveis, até o fechamento
deste relatério, por questbes de infraestrutura, por isso sera considerado

contaminado.

7. CONDICOES DO SISTEMA DE COMBATE A INCENDIO (CO2)

O Sistema de Combate a incéndio de gas inerte de P-26 é realizado pela
dispersao de didéxido de carbono (CO2), um gas de protecdo armazenado em
cilindros de alta pressédo. As valvulas desses cilindros permitem o controle da
liberacdo do CO2 por meio de reguladores integrados que ajustam a pressao da
vazao do gas em direcao a chama combatida.

O Sistema a bordo é composto por dois bancos, um principal e outro reserva,
com quarenta e um cilindros de 45 kg de CO:2 cada, e dois cilindros na cozinha,
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totalizando 84 cilindros de 45 kg de CO2 da fabricante WORDMALD. A area de
cobertura do sistema de combate ao incéndio confere as zonas da sala de painéis
essenciais e acomodacoes, compressores e bombas de agua quente, sala de
bombas pontoon boreste e potoon bombordo, painéis normais, geradores de
emergéncia, sala de controle, sala de radio, sala de telecomunicagées, painéis
normais e acomodacdes, sala de carregadores de baterias turbos compressores,
sala de carregadores de baterias turbo geradores, sala de bombas de injecédo e
paiol de tintas.

Em 10 de julho de 2024, a empresa C.M. Couto realizou inspeg¢des nos cilindros
de CO2 de P-26, com validade até julho de 2025, porém nao houve checagem da
pesagem na referida inspecao, apenas conteudo dos cilindros principais checado
por aparelho indicador de nivel (LLI). A Inspecao gerou os dados da tabela 14 e
14.1 a sequir:

14. Informacoées obtidos pela inspecao anual da C.M. Couto em 2024

Descricao Técnica do Sistema DETe [of5

1. Fabricante do Sistema WORMALD

2. Numero de cilindros por banco 41

3. Capacidade dos cilindros 45kg

4. Nimero de cilindros piloto 9

5. Capacidade do Cilindro piloto 45kg

6. Numero de linhas de distribuicio 16

7. Data do Teste de pressdo mais antigo jul/1998

8. Data do ultimo teste hidrostaticos valido (més/ano) abr/2023

9. Ano da troca / fabricacdo dos mangotes flexiveis ago/2019

10. Ultima Inspecio jul/2024

11. Data da préxima inspegao 07/2025

12. Temperatura dos Cilindros 272 C

13. Perimetro dos cilindros (cm) 86 CM - 87 cm

14. Raio do Cilindro (cm) 43 cm
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15. Altura do Cilindro (cm) 142 - 145 cm
16. Fabricante da Valvula de disparo do cilindro DAB FIRE
17. Modelo de Disparo da Valvula de CO; Elétrico e Manual
18. Certificado Do LLI Medidor de nivel - LM600146 - 09/05/2029

14.1. Informacoes obtidos pela inspecao anual da C.M. Couto em 2024

Inspecdo Anual do Sistema de CO; As inspec¢des de acordo com MSC.1 / Circ.1318. Status
Sistema de liberagdo e vélvulas de distribui¢do protegidas/bloqueadas. SIM
Conteudo dos cilindros principais checado por pesagem. NAO
Conteldo dos cilindros principais checado por Aparelho indicador de nivel (LLI). SIM
Conteldo dos cilindros piloto checado. SIM
Data de teste hidrostatico de todos os cilindros checada. SIM
Sistema reconectado, lacrados e etiqueta de Inspegdo colocadas. Sistema colocado de SIM
volta ao servigo.

A certificacdo de inspec¢ao quinquenal do sistema de combate a incéndio (COz2) foi
executada pela empresa Brazil Safity Service em marco de 2023. Os testes de
Cilindros hidrostestados nao foram realizados por estarem em dia, os demais testes
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e inspegOes foram realizados e aprovados conforme apresentados na tabela 15 a

sequir:

15. Resultados obtidos pela inspecao quinquenal da Brazil Safity em

2023

Descrigao Técnica dos Componentes Testados

Resultado

Observagao

Temperatura do compartimento de CO; Aprovado 272 C
Sistema de liberagdo e valvulas de distribuicdo Aorovado

(Protegidas de Descarga Acidental) P -

Conteudo dos cilindros indicado por nivel de
A Aprovado _

substancia

Cilindros especificados de acordo com o RL-

Aprovado _

0287 2023

Cilindros hidrostestados

N3o Executado

Teste em dia

Mangotes Flexiveis, substituidos a cada 10

Fabricacdo: set/2019

anos Aprovado Validade: set/2029
Todas as valvulas inspecionadas visualmente Aprovado
Inspecdo e teste das valvulas de controle a
cada 5 anos conforme IMO/MSC.1/Circ. 1318, Aprovado Ultimo Teste: mar/2023
MSC.1/Circ 1432
Ultimo Teste: mar/2023. Validade:
Linhas de distribuicdo, manifold e difusores 2 anos. Te.ste Eje estanqueidade
Aprovado com aplicacdo de ar seco ou
soprados . -
nitrogénio (N2) conforme
IMO.1/MSC. 1318.
Sistema de comando e linhas de ativacao Comando pneumatico e comando
. . Aprovado
inspecionadas e testadas manual testados.
Alarmes de adverténcia (audivel\visual) Aprovado
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Unidade retardadora e tempo de atraso Aprovado Tempo de retardo: 30 segundos
Sistema de inundacgao total e inspecionado Aprovado
Portas, dobradicas, fechaduras e parada de
S Aprovado
ventilacao
Placas de sinalizagcdo, adverténcia e instrugdo
de acionamento do sistema estao claramente Aprovado
identificadas
Controle de liberagao e vélvulas de
distribuicdo reconectadas e sistema reposto Aprovado
para servigo
Instalacdo selada e etiquetada com data de
. . g Aprovado
inspecao afixada
| . e
nspecao visual da condicao fisica dos Aprovado
componentes
Verificagdo de danos e/ou corrosdo nos
. . Aprovado
cilindros presentes no sistema

Nota: O Sistema de combate a incéndio é indispensavel para mitigacao e controle
de chamas sendo crucial a permanéncia desses equipamentos durante todo o ciclo
de vida da unidade maritima, visando sempre a seguranca dos que nela tripulam.

8. CONCLUSAO

O somatério dos equipamentos inspecionados resultou em setenta e trés
unidades a bordo com possibilidade de inspecdo e e/ou descontaminacéao pelos
procedimentos de lavagem, inertizacdo a vapor, nao inclusas tegs derivadas
(A/B/C/D/E). Desses, até o fechamento deste relatério, oito equipamentos ainda se
encontravam em operagdo e nado isolados, devido a necessidade de manté-los
nessa condicdo até a saida da unidade, sendo, por esse motivo, considerados
contaminados. Vinte equipamentos ndo tiveram suas medicdes de explosividade e
de teor H2S realizadas, por interdicio do acesso devido infraestrutura
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comprometida, considerados contaminados. Nesse cenario, quarenta e nove
equipamentos tinham a inspecao provavel de execugéao.

Em relacdo a explosividade, quarenta e dois equipamentos obtiveram
resultado de explosividade, com LIE abaixo de 5% contra sete que obtiveram
resultados acima do LIE de 5%.

No tocante ao teor de H2S, todos os equipamentos inspecionados se
enquadravam nas recomendacdes do NR-15, portanto, sdo considerados
descontaminados.

A tabela 16 a seguir, quantifica os equipamentos e procedimentos efetuados:

Tabela 16 — Quantitativo de Equipamentos Descontaminados e
Inspecionados

73 4 20 48 6 37 6 69 49 49

Nota: A exclusdo dos equipamentos em operagdo e com acesso interditado,
totalizando vinte e quatro equipamentos, resulta em quarenta e nove equipamentos
passiveis de medicdo, alcancando 100% de inspecdes possiveis realizadas até o
fechamento deste relatério. Os resultados podem apresentar alteragcdes em data
posterior as das medigdes.

O Sistema de Combate a incéndio por gas inerte de P-26, contendo 84 cilindros
de 45 kg de CO2 a bordo, se encontra com a inspecdo anual e a inspecao
quinquenal dentro do prazo de validade e com seus componentes testados e
aprovados pela CM Couto, empresa responsavel pela inspecéao anual, e pela Brazil
Safity Service, responsavel pela inspecao quinquenal do referido sistema.
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