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MANUAL E PROCEDIMENTOS DE TRABALHO E
SEGURANCA.

InstrugOes gerais de seguranca.
Este manual foi escrito para ser utilizado por pessoas com treinamento ou com qualificacdo técnica adequada
para operar este equipamento. O propdsito é alertar os operadores e a manutencgdo sobre os perigos e limitacGes

deste equipamento.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar autorizado e familiarizado com:

A operacdo e o funcionamento do equipamento.
A localizagdo dos dispositivos de interrup¢ao de funcionamento do equipamento.
As medidas de segurancga pertinentes ao processo em que o equipamento esta inserido.

ATENCAO - OBRIGATORIO

I-!»-.-l Antes de funcionar a maquina o operador deve ter lido e

compreendido este manual.

Controle de revisoes:

0 [Emissdo inicial. Data: | 20/12/2019

Responsavel

Jodo César Gongalves da Cruz

Engenheiro - CREA-236725D

Contagem, 20 de Dezembro, 2019.
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Tipo, modelo e capacidade;
Tipo: Chanfradeira De Papelao
Modelo: CP-300
Capacidade:
Altura maxima: 50 mm
Largura maxima: 3.900 mm
Comprimento maximo: 3.900 mm
Inclinacdo do cabecote 0a5 Graus
Velocidade do carro 1,6a2,5 m/min

Numero de série ou nimero de identificacao e ano de fabricacao;

Fabricante: Fazer S.A
Numero de série ou identificacdo: CP-300
Ano de fabricacao: 1979

Normas observadas para o projeto e constru¢ao da maquina ou equipamento;

Norma: Descrigao:
NR 12 SEGURANGCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
NR 10 SEGURANCA EM INSTALACOES E SERVICOS EM ELETRICIDADE
NBR ISSO 12100:2013 SDEGRL:ECA(;\ISCA DE MAQUINAS - PRINCIPIOS GERAIS DE PROJETO - APRECIACAO E REDUCAO
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Descricao detalhada da maquina ou equipamento e seus acessorios;

Descri¢ao da maquina ou equipamento:

Maquina de uso industrial para processar chanfro em papelao

Principais componentes e acessdrios da maquina ou equipamento:

As referéncias e descrigGes abaixo sdo para familiarizagdo com a maquina e serdo mencionados em outros
campos neste manual.

Ref.: Descrigdo: Fungdo:
1 Painel elétrico Controlar rotacdo, partida, direcdo e velocidade da mesa
2 Carrinho Cabecote Deslocamento da lamina de chanframento
3 Trava Pneumatica Travar chapa de papeldo a ser processada
4 Grade de Protecdo fixa Impedir acesso a drea de risco

Desenho esquematico da maquina:

Diagramas, inclusive circuitos elétricos, em especial a representacao esquematica das
funcdes de seguranga;

Diagrama Esquematico de Seguranca (anexo)
Diagrama Elétrico (anexo)
Diagrama Pneumatico (anexo)
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Definicao da utilizacdo prevista para a maquina ou equipamento;

Maquina de uso industrial para processar chanfro em papelao
Quantidade de operadores:

E necessario 01 profissional devidamente treinado e autorizado para operac¢do deste equipamento.

ATENCAO - PERIGO

O uso do equipamento fora da utilizagdo prevista acima pode causar acidentes e danos ao equipamento..

Riscos a que estdao expostos os usuarios, com as respectivas avaliacdes quantitativas de
emissOes geradas pela maquina ou equipamento em sua capacidade mdaxima de
utilizacao;

Definicdo das medidas de seguranca existentes e daquelas a serem adotadas pelos
usuarios;

ATENGAO - PERIGO

Riscos a que estao expostos os usudrios.
Proteja-se a si e aos outros.

Descrigao do perigo:

Enfermidades graves/permanentes devido a choque elétrico por contato com
equipamentos elétricos expostos ou que venham a apresentar falhas.

Medidas de seguranca adotadas:
— Sistema de protecdo fisica fixa do painel elétrico por meio de elementos de fixacdo que requeiram ferramentas
para sua remoc¢do, o acesso é permitido apenas para funcionarios qualificados e autorizados e com chave
seccionadora com dispositivo para bloqueio.
— Sistema de bloqueio de fontes geradoras de energia conforme procedimentos constantes no "Manual de
Operagao" do equipamento.
— Os usuarios do equipamento devem seguir as instrugdes para uso contidas no Manual de Operagao e seguranca
do equipamento dando especial atencdo as informacées e procedimentos especificos sobre o sistema de
seguranga.
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Descrigao do perigo:

Corte e ou mutilacdo devido ao contato com superficies cortantes e ou ferramentas de
corte do equipamento.

Medidas de seguranca adotadas:

— Sistema de protecao fisica fixa mantida em sua posi¢cdao de maneira permanente ou por meio de elementos de
fixacdo que requeiram ferramentas para sua remocao, se utilizado material descontinuo as mesmas devem ter
distancias de seguranca conforme anexo | da NR12.

— Os usuarios do equipamento devem seguir as instrucdes para uso contidas no "Manual de Operacdo" e
seguranca do equipamento dando especial atencdo as informacgdes e procedimentos especificos sobre o sistema
de seguranca.

Descrigao do perigo:

Esmagamento e impacto devido ao contato com elementos méveis e de transmissdo do
equipamento.

Medidas de seguranca adotadas:
— Sistema de protecdo fisica fixa mantida em sua posicdo de maneira permanente ou por meio de elementos de
fixacdo que requeiram ferramentas para sua remogao, se utilizado material descontinuo as mesmas devem ter
distancias de seguranca conforme anexo | da NR12.
— Sistema de emergéncia monitorado, com retencdo e rearme, instalado conforme indicado pela categoria -
NBR14153 e posicionado em local especifico de operagdo, limpeza e manutencéo.
— Os usuarios do equipamento devem seguir as instru¢des para uso contidas no "Manual de Operac¢do" e
seguranca do equipamento dando especial atencdo as informacdes e procedimentos especificos sobre o sistema
de seguranca.

ATENCAO - OBRIGATORIO

Usar equipamento de protecdo individual indicados pelo SST.

Equipamento de protec¢ao individual:

Use sempre o equipamento de protecao individual "EPI" exigidos pelo empregador.
N3o usar elementos soltos. Ex: lencos , relégios, pulseiras, anéis, etc.

ATENCAO - PROIBIDO

Proibido remover protecdes fixas.
As protegoes fixas s6 devem ser removidas por pessoas autorizadas.
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Especificagdes e limitagdes técnicas para a sua utilizagdo com seguranga;

Dados técnicos:

Caracteristicas principais:

Altura maxima: 50 mm
Largura maxima: 3.900 mm
Comprimento maximo: 3.900 mm
Inclinagdo do cabecgote 0a5 Graus
Velocidade do carro 1,6a2,5 m/min
Motor do carro 870-1730 RPM
Motor do cabecote 1.745 RPM
Peso do Equipamento 2.000 Kg
Dimensdes do Equipamento 2000 x 4000 x 5000 (Ax L x C) mm

Fontes de energia:

Elétrica: 440/60 Volts/Hz.
Pneumadtica: 7 kg/cm?

Riscos que podem resultar de adulteragao ou supressao de protecdes e dispositivos de
seguranga;

ATENCAO - PERIGO

As protecdes e dispositivo de seguranca sdo indispensdveis para operagao segura do
equipamento e sua supressdo pode causar danos severos.

Em caso de burla ou supressado de protecdes os perigos oferecidos pelo equipamento nao irdo sofrer alteragdes.
No entanto a severidade e a probabilidade de ocorrer um sinistro passa a ser maior.

A burla ou supressao de protecdes é proibido e o infrator estard sujeito as puni¢des previstas no Manual do
Funcionadrio e regras da Seguranca e Saude no Trabalho - Regra de Ouro.
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Riscos que podem resultar de utilizacdes diferentes daquelas previstas no projeto;

ATENCAO - PROIBIDO
Burla ou supressao de protecdes sdo rigorosamente proibidos estando o infrator sujeito as

punicoes.

E proibido o uso da maquina diferente do previsto.

E proibido o uso da maquina sem as protegdes e dispositivos previstos.

E proibido manusear pecas e ferramentas cortantes sem luvas.

E proibido utilizar a maquina sem os Equipamentos de Seguranca Individual indicado.
E proibido fazer modificacdes na maquina.

ATENGCAO - PROIBIDO

Fazer modificagdo na mdquina pode causar danos graves ao operador e ao equipamento.
Os danos decorrentes do uso impréprio é do usuario.

it ATENCAO - PERIGO

O funcionamento inadequado da maquina pode resultar em situacdes perigosas que
podem dar origem a ferimentos no operador e danos no equipamento.

Informacodes técnicas para subsidiar a elaboracao dos procedimentos de trabalho e
seguranca durante todas as fases;

Procedimentos de trabalho e seguranca;

ATENCAO - OBRIGATORIO

Ao inicio de cada turno de trabalho ou apds nova prepara¢do da maquina ou equipamento,
o operador deve efetuar inspecao rotineira das condi¢cdes de operacionalidade e seguranca
e, se constatadas anormalidades que afetem a seguranga, as atividades devem ser
interrompidas, com a comunicacdo ao superior hierarquico (12.131).

Procedimentos de inspegdo visual e testes de funcionamento diarios dos dispositivos de seguranca.
Dispositivos de seguranca.
Botdo de emergéncia monitorado por interface de seguranca;

Chave de emergéncia do tipo acionada por cabo monitorado por interface de seguranga;
Protecdo fisica fixa;
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Procedimentos de inspegao dos dispositivos de seguranga.

Verificar se os dispositivos de seguranca ndao apresentam danos visiveis.

Verificar se os dispositivos de seguranca estdo fixados de modo seguro.

Verificar integridade dos cabos elétricos de alimentacdo dos dispositivos de seguranca.
Verificar integridade das protegdes fisicas.

Procedimentos de Testes dos dispositivos de seguranga.

Colocar o equipamento em funcionamento e atuar o dispositivo de segurang¢a, o mesmo estara cumprindo sua

funcdo se o movimento perigoso da maquina é imediatamente parado.
Procedimentos de Operagao.

Com a maquina desligada, posicione a chapa de papeldo a ser chanfranda na posi¢do correta;
Certifique que a precdo do sistema de ar comprimido esta entre 6 e 7 kg/cm?;

Ligar a maquina;

Precione o botdo "RESET" para liberar os comandos;

Precione o botdo "Ligar Prensa" para que a trava Pneumatca acione e segure a chapa de papeldo;
Precione o botdo "Ligar Chanfro"

Apds ligar, mandar "Avancar" para iniciar o processo;

Ao final do cur¢o do cabecote desligue o conjunto;

Desligar prensa, para soltar a chapa de papelao;

Vire a chapa de papeldo para repetir o processo no movimento de recuo do cabegote;

Apds posicionar a chapa de papeldo a ser chanfranda na posicdo correta, precione "Ligar Prensa"
Precione o botdo "Ligar Chanfro"

Apds ligar, mandar "Recuar" para iniciar o processo;

Retirar a chapa de papeldo processado;

Acionar o botao desliga;

Manter o equipamento limpo e organizado.

Procedimentos de seguranga durante os ajustes, limpeza e manutengdo.

Antes de efetuar a limpeza, manutencdo e ajustes na maquina deve ser interrompido as fontes de energia e
descarregado possiveis energias residuais.
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Procedimentos para bloqueio das fontes de energia.
Dispositivo Elétrico
Interromper a fonte de energia da seccionadora elétrica girando a chave para posicao desligada;

Instalar o cadeado de seguranca e a etiqueta de identificacdo devidamente preenchida;
Descarregar a fonte de energia residual.

Ligado Desligado/bloqueado

Dispositivo Pneumatico

Interromper o suprimento de ar comprimido no registro pneumatico girando a chave para posi¢do fechado;
Instalar o cadeado de seguranga e a etiqueta de identificacdo devidamente preenchida;
Descarregar a fonte de energia residual.

Aberto Fechado/bloqueado

Transporte e desmanche

Antes do transporte ou desmanche do equipamento deve ser realizado APR (Andlise Preliminar de Riscos).

Desconectar todas as fontes de energia e utilizar o equipamento e acessdrios para seu transporte ou desmanche

conforme indicado na APR.
Para descarte observar as normas aplicaveis.
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Procedimentos e periodicidade para inspecdes e manutencao;

Indicacdo da vida util da maquina ou equipamento e/ou dos componentes relacionados
com a seguranga;

cODIGO

DESCRICAO DA MANUTENCAO

P108001A Troca dleo

Trocar 6leo transmissdo conjunto lamina
Trocar 6leo movimentagdo conjunto lamina

P108001B Revisao motores

1108001A

Revisar motor movimentacdo conjunto lamina
Revisar motor tranmissao conjunto lamina
Inspecao e lubrificacdo

Inspecionar painel eletrico

Inspecionar sistema pneumatico
Inspecionar prensa chapa

Inspecionar rolete apoio

Inspecionar movimentac¢do conjunto lamina
Inspecionar regulagem altura lamina
Inspecionar regulagem angulo lamina
Inspecionar transmissdo conjunto lamina
Inspecionar fim de curso

Inspecionar cortinas cabos

Limpar equipamento

Inspecionar instalagdo elétrica

Procedimentos a serem adotados em situa¢des de emergéncia;

PERIODICIDADE (DIAS)

360

1800

90

Em caso de emergéncia pare o equipamento imediatamente e comunique a ocorréncia ao seu superior
hierarquico

Anexos;

10-10



